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@ Schmuckgegenstand 

@ Die Erfindung richtet sich auf einen Schmuckgegen- 
stand mit einem am Korper festlegbaren flachigen Basis- 
element aus Metall oder einem ahnlichen festen Werk- 
stoff und wenigstens einem da ran befestigten, dreidi- 
mensionalen, starren und zeitlich invarianten Schmuck- 
korper ohne einen mechanischen oder chemischen Ener- 
giespeicher und ohne ihren Schwerpunkt oder Mittel- 
punkt verlagernde Teile, wobei das Basiselement durch 
em iangestrecktes, dunnes, federndes Metallband gebil- 
det ist, das eine Wdlbung quer zu seiner Langsrichtung 
aufweist und wobei das Schmuckelement uber ein Ver- 
bindungsmittel an dem Basiselement etwa In dessen 
mittleren Bereich festgeiegt oder festlegbar ist, derart, 
dass dem Basiselement sowohl in dessen Langsrichtung 
eine Biegebewegung erlaubt als auch in Querrichtung 
auch in der Umgebung des Schmuckelements ein Bewe- 
gungsspielraum zur freien Ausbildung der QuenA^olbung 
' gelassen ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung richtet sich auf einen Schmuckgegenstand 
mit einem am Kdrper festlegbaren, flachigen Basiselement 
aus Metall oder einem ahnlich festen WerkstofF und wenig- 5 
stens einem daran befestigten, dreidimensionalen, starren . 
und zeitlich invarianten Schmuckkorper ohne einen mecha- 
nischen oder chemischen Energiespeicher und ohne ihren 
Schwerpunkt oder Mittelpunkt verlagemde Teile. 

Ein derartiger Schmuckgegenstand ist bspw. in der deut- lO 
schen Offenlegungsschrift 43 44 988 offenbart. Dort ist ein 
kugelfbrmiger Schmuckk5iper auf einer Nadel aufgesteckt, 
die in miteinander fluchtenden, an derselben Grundfl^che ei- 
. ner ringformigen Metallplatte angeschweiBten Hulsen ver- 
drehbar eingesteckt ist. Eine derartige Anordnung hat den 15 
groBen Vorteil, dass der dreidimensionale Schmuckkdrper 
durch das flSchige Basiselement opdsch hervotgehoben 
wird. Es stellt jedoch ein Problem dar, dass flachige Basis- 
element an dem Korper oder der Kleidung einer Person fest- 
zulegen. In der obigen Offenlegungsschrift ist hierfur eine 20 
Spange, insbesondere in Form einer Sicherheitsnadel, vor- 
gesehen, die an verschiedenen Teilen, insbesondere an dem 
plattenformigen Basiselement, befesdgt sein kann. Eine der- 
artige Sicherheitsnadel ist aber einerseits ein bspw. gegen- 
iiber Verbiegungen anfalliges Gebilde, auBerdem erlaubi sie 25 
nur eine Festlegung an einem Kleidungsstuck und birgt bei 
dem versehendichen OfFnen die Gefahr von schmerzhaften 
Verletzungen in sich, SchlieBlich ist ihre Verbindung mit 
dem Basiselement nur durch einen zusatzlichen Arbeits- 
gang, bspw. mittels Verloten, VerschweiBen oder Verkleben, 30 
moglich, wobei eine hohe Prazision erforderlich ist, damit 
die Spange derart fixiert wird, dass sie von vome nicht ein- 
sehbar ist. 

Aus diesen Nachteilen des beschriebenen Stands der 
Technik resultiert das die Erfindung initiierende Problem, 35 
einen gattungsgemaBen Schmuckgegenstand derart weiter- 
zubilden, dass eine Festlegung auch an dem Korper einer 
Person direkt moglich ist, bspw. durch Umschlingen des 
Handgelenks'od. dgl., wobei femer die Befestigungseinrich- 
tung moglichst mit dem Basiselement integral ausgebildet 40 
sein soil, damit zusatzliche Verfahrensschritte zur Herstel- 
lung nicht erforderlich sind, und schlieBlich soil die Gefahr 
von Verletzungen moglichst gering sein. 

Zur Losung dieses Problems sieht die Erfindung vor, dass 
das Basiselement durch ein langgestrecktes, dUnnes, federn- 45 
des Metallband gebildet ist, das eine Wolbung quer zu sei- 
ner Langsrichtung aufweist, und dass das Schmuckelement 
iiber ein Verbindungsmittel an dem Basiselement etwa in 
dessen mittlerem Bereich festgelegt oder festlegbar ist, der- 
art, dass dem Basiselement sowohl in dessen LSngsrichtung 50 
eine Biegebewegung erlaubt ist als auch in Querrichtung 
auch in der Umgebung des Schmuckelements ein Bewe- 
gungsspielraum zur freien Ausbildung der Querwdlbung ge- 
lassen ist. 

Die erfindungsgemaBe Anordnung bildet das flachige Ba- 55 
siselement zu einem Band weiter, welches der Festlegung an 
einem Korperteil, bspw. Hand- oder FuBgelenk, Hals oder 
Finger, dient. Dadurch kann die Funktion der Hervorhebung 
des dreidimensionalen Schmuckelements gegeniiber der 
Flache mit der Funktion des UmschlieBens eines Korperteils 60 
verknupft und von einem einzigen Element ausgefiihrt wer- 
den. Um die Festlegung an einem Korperteil zu ermogli- 
chen, ist das Metallband nicht eben ausgebildet, sondem ge- 
ringfugig in Querrichtung durchgewolbt, was bspw. durch 
einen speziellen Walzschritt erreicht werden kann. Vorzugs- 65 
weise ist das Metallband auch in seiner Langsrichtung ge- 
wolbt, und zwar in der entgegengesetzten Richtung, was 
bspw. durch einen zusatzlichen Walzschritt erreicht werden 



kann, bei welchem das Metallband um eine Rolle herumge- 
fuhrt wird. Dadurch kann das Metallband zwei stabile Zu- 
stande einnehmen, in denen jeweils eine der eingepragten 
Wolbungen reaUsiert ist. Da die beiden Wolbungen sich in 
entgegengesetzten Richtungen erstrecken, lassen sie sich 
miteinander nicht vereinbaren, da das Metallband aus einem 
ebenen Zuschnitt gebildet ist. Andererseits ist durch die ein- 
gepragten Wolbungstendenzen dieser urspriinglich ebene 
Zustand instabil, d. h. das Band wird durch stets vorhan- 
dene, minimalste auBere Einfliisse immer in einen der bei- 
den stabilen Wolbungszustande bewegt, der sodann vorlau- 
fig beibehalten wird. Dabei nimmt das Band bei Auspragung 
der Querwdlbung eine langgestreckte Form an, wShrend es 
sich bei Ausbildung der Lang5w51bung in Langsrichtung 
zusammenroUt und dadurch bspw. um das Handgelenk einer 
Person zu schlieBen vermag. Aufgrund der dadurch redu- 
zierten, inneren Spannungen kdnnen hierbei erhebliche 
Krafte erzeugt werden, die das Band fest um das Handge- 
lenk der betreffenden Person schliefien, ohne dass hierzu ein 
zusatzUches VerschluBelement erforderlich ist. Damit tiotz 
eines angebauten Schmuckkorpers die beiden W5Ibungszu- 
stande stabil sind, darf die Ausbildung der Querwolbung an 
keiner S telle des Metallbandes unterbrochen werden. Denn 
die Ausbildung der Langswolbung ist energetisch weitaus 
stabiler, so dass bei Entstehen eines - Langswolbungs- 
"Keims" im Bereich des Schmuckkorpers das gesamte Me- 
tallband sofort in den Langswolbungszustand iibergehen 
wiirde und somit die langgestreckte Form niemals mehr sta- 
bil ware. Gerade diese langgestreckte Form ist jedoch zur 
Aufbewahrung des erfindungsgemaBen Schmuckgegenstan- 
des sehr wichdg. Da - wie oben bereits ausgefiihrt - in dem 
Querwolbungszustand nur eine geringe Entspannung des 
Bandes eintritt, ist dieser Zustand nicht sehr stabil und kann 
bereits durch maBige, auBere Erschiitterungen zu einem 
Umschnappen des Metallbandes in den Langswolbiingszu- 
stand fiihren. Aus diesem Grund ist es wichtig, hierfur 
Schmuckgegenstande zu verwenden, die keinerlei innere 
Bewegung erzeugen, wie diese bspw, bei mechanischen 
Armbanduhren durch das Uhrwerk und/oderdieDatumsum- 
schaltung ausgelost werden kann. Femer sollten keine Ener- 
giespeicher vorhanden sein, bei deren Aufziehen oder Aus- 
wechseln ebenfalls Erschiitterungen ausgelost werden kon- 
nen, welche das Metallband aus dem langgestreckten Auf- 
bewahrungszustand in den Wolbungszustand versetzen kon- 
nen. Andererseits stellt ein Schmuckkdrper stets einen ho- 
hen wirtschaftlichen Wert dar, und er soUte aus diesem 
Grunde moglichst unverlierbar an dem Metallband festge- 
legt sein. Dadurch ist ausgeschlossen, dass der Schmuckkdr- 
per bspw. in dem gerade gestreckten Zustand des Metallban- 
des einfach von diesem herabrutschen und dadurch verloren 
gehen kann. 

Es hat sich als giinsdg erwiesen, dass das Metallband aus 
dnem diinn ausgewalzten Federstahl mit einer Starke von 
weniger als 1 mm gebildet ist Das Metallband sollte guBerst 
diinn sein, bspw. etwa 0,1 mm, damit es die beim Anlegen 
des erfindungsgemaBen Schmuckstiicks erforderUche Ver- 
formung vielmals durchfiihren kann, ohne dabei Schaden zu 
nehmen. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass das Metallband 
eine Lange aufweist, die etwa dem Umfang des zu um- 
schlieBenden Korperteils entspricht. Bevorzugt kann sogar 
die Lange des Metallbandes etwas groBer gewahlt sein, so 
dass sich dessen freie Enden beim Anlegen eines erfin- 
dungsgemaBen Schmuckgegenstandes uberlappen und da- 
durch gegenseitig fest an die dem Schmuckgegenstand ab- 
gewandte Seite des betreffenden Korperteils pressen, so 
dass sich auch ohne jeglichen zusiitzhchen Mechanismus 
etwa die Funktion eines festen Verschlusses ergibt. 
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Weitere Vorteile lassen sich dadurch erzielen, dass das 
Metallband mit einem festen, biegsamen WerkstofFbezogen 
ist wie bspw. Leder, Filz, Stoff etc. Dieser Bezug dient vor 
allem dem Zweck, die aufgrund der geringen Starke des Me- 
tallbandes scharfen Kanten desselben mit einem weichen 5 
Werkstoff in einem groBeren Radius zu umgeben um da- 
durch die Verletzungsgefahr zu niinimieren. 

Im Rahmen der Erfindung konnen mit dem bandformigen 
Basiselement die unterschiedlichsten Schmuckelemente 
kombiniert werden. Der Wert nahezu aller denkbaren Ge- lO 
genstande lasst sich durch das flachige Basiselement hervor- 
heben, insbesondere natiirlich bei hochwertigen Materialien 
wie Edelstein oder Edelmet^ll. 

Neben Edelsteinen konnen aber auch weitere Materialien 
Verwendung finden, wobei deren Gesamtgewicht nicht zu 15 
hoch sein sollte, damit durch die davon herriihrenden Ttag- 
heitskrafte nicht ein unbeabsichtigtes Umschnappen des er- 
findungsgem^en Metallbandes ausgeldst werden kann. 
Deshalb konnen bevorzugt auch zumindest teilweise aus ei- 
nem organischen Stoff bestehende Schmuckelemente Ver- 20 
wendung finden, da diese im Allgemeinen ein veigleichs- 
weise niedriges Gewicht aufweisen. Andererseits haben 
bspw. Perlen von Natur aus eine rotationssymmetrische 
Form und eignen sich daher bevorzugt fur die Verbindung 
mit einem flachigen Basiselement bspw. durch Aufstecken 25 
auf eine mit dem Basiselement verbundene TVagachse. 

Die gewunschten Bigenschaften finden sich in besonde- 
rem Ma6 bei Schmuckelementen aus Naturharz, insbeson- 
dere Bernstein. Dieser hat dariiber hinaus eine besonders 
farbenprachtige Erscheinung und hebt sich daher von dem 30 
meist einfarbig bezogenen und daher weniger auffalligen 
Basiselement deutlich ab. 

Des weiteren kann ein erfindungsgemaBes Schmuckele- 
ment auch aus einem Kunstharz gefertigt sein, in welchem 
ggf. granulatformige Partikel nahezu beliebiger Substanzen 35 
eingebettet sein konnen. Dabei konnen insbesondere Granu- 
latmischungen aus verschiedenfarbigen Edelsteinen natiirli- 
chen und synthetischen Ursprungs Verwendung finden, wo- 
durch sich die brillantesten Farbspiele hervorrufen lassen. 

Besonders eignet sich ein Werkstoff aus mikroskopi- 40 
schen, monodispersen Kieselgelkugeln mit einem Durch- 
messer von 0,15-0,35 )um, welche in einem regelmaBigen 
Raumgitter angeordnet und in diesem Zustand aneinander 
festgelegt sind, bspw. durch Verkitten mit weiterem Kiesel- 
gel. Dabei wirkt das Raumgitter wie ein dreidimensionales 45 
Beugungsgitter und zerlegt das einfallende Licht in dessen 
Spektralfarben, so dass sich ein herrliches Farbspiel ergibt. 
Wenn granulatformige Partikel dieses Werkstoffs in einem 
Bindemittel eingeschlossen werden, ist die Lage der einzel- 
nen Raumgitter unterschiediich, so dass sich verschieden- 50 
farbige Lichtbrechungen ergeben. Durch eine Einfarbung 
des Bindemittels lassen sich Schmuckelemente mit unter- 
schiedlichen Grundfarben herstellen. 

Die Erfindung lasst sich dahingehend weiterbilden, dass 
der SchmuckkSrper eine regelmaBige, insbesondere symme- 55 
trische geometrische Form aufweist, bspw. die einer Kugel, 
Trommel, eines Navetts oder Carbochons, eines Wurfels 
oder Quaders, Prismas, Zylinders oder eines Brillanten. 
Derartige Schmuckkorper haben einerseits ein besonders as- 
thetisches Erscheinungsbild und sind andererseits nur gerin- 60 
gen Tragheitskraften und -momenten ausgesetzt, die sich an 
einem Handgelenk od. dgl. durch das erfindungsgemaBe 
Metallband zuverlassig stabilisieren lassen, ohne dass die 
Gefahr eines Verlustes gegeben ist. Je geringer die zu stabi- 
lisierenden Krafte und insbesondere Momente sind, umso 65 
kleiner und punktformiger konnen auch die den Schmuck- 
korper mit dem Basiselement verbindenden Elemente aus- 
gefUhrt sein, was wiedenim der ungehinderten Durch wol- 
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bung des Metallbandes in beiden moglichen Richtungen for- 
derlich ist. 

Ein vorteilhaftes Merkmal der Erfindung liegt darin, dass 
die AuBenflache des erfindungsgemaBen Schmuckkorpers 
durch eine oder mehrere, ebene oder konvexe Flachen gebil- 
det ist. Dieses Merkmal erlaubt die innige Verbindung des 
Schmuckgegenstandes mit dem als Basiselement dienenden, 
gewolbten Metallband, da dieses sich in seiner gestreckten 
Form mit seinen Enden in Richtung der Sichtflache hoch- 
wolbt und dabei infolge der konvexen Gestalt des Schmuck- 
korpers nicht behindert wird. 

Einem ahnlichen Zweck dient eine weitere Konstrukti- 
onsvorschrift, wonach der Durchmesser einer den Schmuck- 
korper umbeschreibenden Kugel kleiner ist als die Breite 
des Metallbandes. Sole henf alls bereitet es keine Schwierig- 
keiten, den Schmuck auf die in langgestrecktem Zustand des 
Basiselements konkav gewolbte Oberflache desselben zu 
applizieren oder gar in einer Ausnehmung desselben anzu- 
ordnen, wobei dessen Wolbungstendenzen kaum behindert 
werden. 

Dem Erfindungsgedanken entsprechend kann das Verbin- 
dungsmittel durch eine Durchsteckdffhung des Schmuck- 
korpers gebildet sein, durch welche das bandformige Basis- 
element hindurchgefadelt ist. Hierbei ist es denkbar, das 
bandformige Basiselement in dem Bereich des Schmuck- 
korpers von einer oder beiden Seiten her auszuschneiden, so 
dass es zum Hindurchstecken durch den Schmuckk5rper zu- 
nachst zusammengerollt wird und sich sodann bei Brreichen 
der gewunschten Position wieder entfalten kann und da- 
durch auf einfachstem Weg den hochwertigen Schmuckkor- 
per unverlierbar tragt. Sofem die Durchsteckoffnung einen 
ausreichenden Querschnitt aufweist, bspw. einen kreisfor- 
migen Querschnitt, dessen Durchmesser etwa der Breite des 
bandformigen Basiselements in diesem Bereich entspricht, 
so wird dessen Quer- und/oder Langswolbung nicht behin- 
dert. Andererseits ist es auch moglich, den Schmuckkorper 
breiter auszubiiden als das Basiselement und die Durch- 
steckoffnung etwa dessen Breite anzupassen, wobei jedoch 
eine Arrederungsmoglichkeit vorgesehen sein sollte, damit 
der hochwertige Schmuckkorper nicht von dem bandformi- 
gen Basiselement herabrutschen kann. Hierzu konnte die 
Durchsteckoffnung des Schmuckkorpers samt einer das hin- 
durchgesteckte Basiselement durchsetzenden Ausnehmung 
von einem Querstift durchgriflFen werden. 

Andererseits lasst sich das Verbindungsmitte! auch in 
Form einer Durchsteckoffnung des Basiselements realisie- 
ren, welche von dem Schmuckkorper zumindest teilweise 
durchdrungen wird. Hier ware daran zu denken, den 
Schmuckkorper mit einer rundumlaufenden, nutformigen 
Rille zu versehen, in welche der innere, eine Durchsteckoff- 
nung des Metallbandes begrenzende Rand desselben einge- 
schnappt werden kann. Sofem der Schmuckkorper eine gro- 
Bere Abmessung aufweisen soil als der zulassige Durchmes- 
ser der Durchsteck5ffnung durch das Metallband haben 
kann, so ISsst sich der Schmuckkorper bspw. in zwei Teile 
trennen, welches sodann von beiden Seiten der Durchsteck- 
offnung wieder zusammengefiigt werden. Dabei kann diese 
Fugeverbindung bspw. durch ein Abstandhalterelement in 
Form eines Stifles realisiert sein ggf. mit einer daran ange- 
ordneten, von dem Stift lotrecht durchsetzten Scheibe, deren 
Durchmesser geringer ist als die lichte Offnung der Durch- 
steckoffnung durch das Metallband. Ein derartiger Stifl 
kann bspw. in Bohrungen der beiden Schmuckkoiperhalften 
eingesteckt und dort ggf. mittels Klebstoff fixiert sein. 

In Verallgemeinerung der zuletzt beschriebenen Verbin- 
dungstechnik kann ein getrenntes Verbindungsmittel ver- 
wendet werden, welches formschliissig an dem Basisele- 
ment und/oder Schmuckkorper festgelegt ist. Ein Form- 
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schluB hat insofern besondere Vorzuge, als dieser weitge- 
hend unempfindlich gegen auBere Einflusse wie Temperatur, 
Chemikalien, Korrosion, etc. ist und daher den Schmuck- 
korper uber einen nahezu unbegrenzten Zeitraum hinweg 
fest an dem Basiselement zu verankem vermag. 5 

Bei einer ersten Ausflihrungsform nach diesem Erfin- 
dungsgedanken kann das Verbindungsmittel eine etwa han- 
telformige Gestalt aufweisen, bspw. ahnlich einem Man- 
schetienknopf. Hierbei kann das Schmuckelement vorzugs- 
weise an einem Hantelende befestigt sein. wahrend das an- lO 
dere durch eine Ausnehmung in dem Metallband hindurch- 
gesteckt wird. Dabei kann dieses Verbindungsmittel bspw. 
elastisch ausgefuhrt sein, so dass es nach Durchstecken 
durch die Ausnehmung automatisch wieder auseinanderfe- 
den und sich dadurch an dem Metallband verhakt, oder das 15 
hinter das Metallband greifende Hantelende ist verse hwenk- 
bar ausgebildet und kann zum Hindurchstecken in eine 
platzsparende Position in Langsrichtung der Hantel gedreht 
werden und zum Arretieren in eine quer dazu verlaufende 
Richtung. 20 

Ein bevorzugtes Verbindungsmittel ist rotationssymme- 
trisch um die Langsachse der Hantel ausgebildet, bspw, nach 
Art eines Saugnapfs. Die Rotationssymmetrie unterstreicht 
einerseits eine entsprechende Eigenschafl vieler dreidimen- 
sionaler Schmuckkorper und erleichtert dariiber hinaus die 25 
Schaffung einer entsprechend geformten DurchsteckofF- 
nung in dem Metallband, was bspw. durch Bohren, aber 
auch durch Stanzen erfolgen kann. SchlieBlich konmat diese 
Form auch der gangigen Gestalt handelsiiblicher Konstruk- 
tionselemente, welche als Verbindungsmittel verwendbar 30 
sind, entgegen. So sind bspw. verschiedene kreisrunde 
Saugnapfe bekannt, die an ihrem riickwartigen Ende eine 
Verdickung aufweisen und mit dieser in der Durchsteckoff- 
nung verankert werden konnen. 

Andererseits hat es sich bewahrt, das Verbindungsmittel 35 
mit einer zu seiner Langsachse konzentrischen Durchgangs- 
offhung zu versehen, bspw. von der Form einer Autofelge. 
Diese Durchgangsoffnung kann den Schmuckkorper auf- 
nehmen, so dass dieser in das eigentliche Metallband inte- 
griert wird und dabei eine nur wenig exponierte Stellung 40 
einnimmt, wodurch die Gefahr einer Beschadigung des 
Schmuckkorpers oder des Verbindungsmittels drastisch re- 
duziert wird. Wiederum kann das Verbindungsmittel an sei- 
nen Stimseiten radiale Erweiterungen aufweisen, mit denen 
es formschlussig in der Ausnehmung des Metallbandes fest- 45 
gelegt werden kann. 

Besonders geeignet fiir eine derartige Festlegung ist ein 
als Hiilse ausgebildetes Verbindungsntiittel, das im Bereich 
seiner beiden Stimseiten eine endseitige, radiale Erweite- 
rung aufweist, wahrend an dem gegenuberliegenden, stirn- 50 
seitigen Ende ein Sicherungsring als Konterelement auf- 
schiebbar ist. Indem dieser Sicherungsring fur die Montage 
entfemt wird, kann die Hulse mit diesem Ende voran be- 
quem durch die Durchsteckdffnung in dem Metallband ge- 
schoben werden, und an dessen Riickseite wird sodann der 55 
Sicherungsring auf die Hiilse aufgeschoben. Der Siche- 
rungsring kann in dieser Position gehalten werden durch ei- 
nen minimal radial vorspringenden Flansch der Hiilse, oder 
er wird in eine rundumlaufende Nut in dem HiiLsenmantel 
eingelegt. Zu diesem Zweck ist es erforderlich, dass der Si- 60 
cherungsring eine zumindest begrenzte radiale Elastizitat 
aufweist, was bspw. durch Schlitzung eines metallischen 
Ringes erfolgen kann, so dass dieser geringfiigig aufgewei- 
tet werden kann und sodann elastisch wieder zuriickfedert, 
oder durch Verwendung eines Gummiringes od. dgl. 65 

Zur Optimierung der geometrischen Abmessungen der 
Hiilse kann der Abstand x zwischen deren beiden endseiti- 
gen Verdickungen etwa nach der Formel 
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aus dem Querwolbungsradius r des Metallbandes und dem 
Durchmesser d des Verbindungsmittels in dessen mitderen 
Bereich bestimmt werden. Bei Beachtung dieser Formel hat 
das MetaUband ausreichenden Platz, um sich entlang der 
Raise zwecks Ausbildung der Querwolbung verschieben zu 
konnen, so dass die Bewegungsfahigkeit des Metallbandes 
uberhaupt nicht eingeschrankt ist. Dadurch ist die Stabilitat 
beider Wolbungszustande desselben gewahrleistet. 

SchlieBlich lasst sich in der Durchgangsoffnung ein Quer- 
stift anordnen, an welchem der eigentliche Schmuckkorper 
fesigelegt werden kann. Obzwar der Schmuckkorper in der 
Ausnehmung der Verbindungshiilse auch andererweitig 
festgelegt werden kann, bspw. nach Art einer Fassung durch 
an den Schmuckkorper heranzubiegende Metallaschen 
od. dgl., durch Kleben, usf., bietet ein Querstift die Mog- 
lichkeit, dass der Schmuckkorper zusatzlich verdrehbar ist, 
so dass bei Einsetzen eines Schmuckkorpers mit einer inter- 
essanten Oberilachentextur unterschiedliche Bereiche des- 
selben sichtbar sein konnen. 

Wenn zu diesem Zweck der Schmuckgegenstand eine 
durchgehende Ausnehmung zur Aufhahme des Querstifts 
aufweist, so wird ein inniger FormschluB ausgebildet, der 
eine hohe Festigkeit aufweist und daher auch bei wertvoUen 
Schmuckkorpem einem versehentlichem Abhandenkom- 
men derselben zuverlassig entgegenwirkt. 

Bei einer anderen Ausflihrungsform der Erfindung ist das 
Verbindungsmittel an dem Metallband dadurch festgelegt, 
dass letzteres von dem Verbindungsmittel zumindest teil- 
weise umgriffen wird. Bei dieser Ausflihrungsform ist eine 
Bearbeitung, insbesondere Bohrung des Metallbandes nicht 
erforderlich, da die Fixierung des Verbindungsmittels an je- 
nem bspw. auch durch einen Klemmechanismus herbeige- 
fahrt werden kann. 

Bevorzugt so lite der Abstand y zwischen der Ober- und 
der Unterseite des Verbindungsmittels etwa nach der Formel 

y > =y2(4r2-b^)^'2 

aus dem Querwolbungsradius r des Metallbandes und der 
Breite b desselben bestimmt werden. Dadurch ist gewahrlei- 
stet, dass das Basiselement einerseits seitlich umgriffen wer- 
den kann, ohne dass andererseits die ausgewolbten Randbe- 
reiche desselben beengt werden und dadurch ggf. der durch 
die Querwolbung charakterisierte, langgestreckte Zustand 
des Bandes instabil wiirde. 

Da selbst durch ein vollstandiges Umgreifen des Metall- 
bandes durch das Verbindungsmittel letzteres in Langsrich- 
tung des Bandes noch verschoben werden kann und dadurch 
verloren gehen konnte, sieht die Erfindung einen weiteren 
Mechanismus zur vollstandigen Festlegung des Verbin- 
dungsmittels an dem Metallband vor. Dies konnte bspw. ein 
durch eine Offnung des Metallbandes gesteckter Stift sein, 
oder aber ein zwischen Ober- und Unterseite des Verbin- 
dungsmittels wirkender Klemmechanismus mit kleinen, na- 
hezu punktformigen Klemmflachen. Ein derartiger Klem- 
mechanismus, welcher bevorzugt den mittleren Teil des Me- 
tallbandes gegen die unter dessen Riickseite greifende Fla- 
che des Verbindungsmittels preBt, erlaubt die seitliche Auf- 
wolbung des Metallbandes an dessen Langsrandem, so dass 
jener Zustand desselben stabil ist. Um andererseits auch eine 
Langswolbung des Metallbandes, wie sie bei dem angeleg- 
ten Zustand des betreffenden Schmuckgegenstandes auftritt, 
nicht zu behindem, kann die an der Riickseite des Metall- 
bandes anliegende Unterseite des Verbindungsmittels als 
schmaler Steg ausgebildet sein, der sich in Querrichtung des 
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Metailbandes erstxeckt, oder die betreffende Seite des Ver- 
bindungsmittels konnte auch der zu erwartenden Langswol- 
bung des Metailbandes angepaBt sein. 

Insbesondere bei einem derart ausgestalteten Verbin- 
dungsimttel kann der Schmuckkdrper an dessen Oberseite 
appUziert sein, bspw. in einer dort angeordneten Fassung 
aufgenommen sein. 

Bei einer wiederum anderen Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung kann der Schmuckkorper direkt an dem Basiselement, 
insbesondere auf dessen in dem langgestreckten Zustand des 
Metallbaades konkaver Flache, festgeklebt sein. Sofem 
hierbei ein hochfester Kleber, bspw. ein Zweikoinponenten- 
kleber verwendet wird, so kann durch eine etwa punktfbr- 
mige Klebeverbindung eine ausreichende Festigkeit erzielt 
werden, wobei die geringe Flache der Klebeverbindung den 
Voneil bietet, dass diese auch bei verschiedenen Wolbungs- 
zustanden des erfindungsgemaBen Metailbandes keinen gro- 
Beren, inneren Spannungen unterliegt. Soichenfalls kann 
eine Klebeverbindung nahezu dieselbe Stabilitat erhalten 
wie die voranbeschriebenen, mechanischen und daher hin- 
sichtlich der Wolbung des Metailbandes bcweglichen Ver- 
bindungen. 

Schliefilich entsprichi es der Lehre der Erfindung, dass 
der Schmuckkdrper an dem Basiselement festgebunden oder 
an dessen Bezug festgenaht ist. Diese Ausfuhrungsform 
macht Gebrauch von der Tatsache, dass das dunne Metall- 
band zur Vermeidung einer Verletzungsgefahr mit einem le- 
der- oder stoffartigen Bezug umgeben ist, welcher sich 
ebenfalls zum Fixieren eines bspw. knopfartigen Schmuck- 
korpers eignet. Ein derartiger Schmuckkorper konnte auch 
an dem Metallband direkt ifestgebunden sein, indem dieses 
von einem Fixierungsdraht od. dgl. umschlungen wird. Ggf. 
konnten zu diesem Zweck auch vorzugsweise zwei kieine 
Lochungen in dem Metallband vorgesehen sein, durch wel- 
che ein Bindfaden od. dgl. hindurchgefadelt werden kann. 

Weitere Merkraale, Einzelheiten, Vorteile und Wirkungen 
auf der Basis der Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbei- 
spiels der Erfindung sowie anhand der Zeichnung. Hierbei 
zeigt: 

Fig. 1 ein erfindungsgemalSes Arriiband in an einem 
Handgelenk angelegtem Zustand; 

Fig. 2 das Armband aus Fig. 1 in gestrecktem Zustand; 
sowie Fig. 3 einen Schnitt durch die Fig. 2 entlang der Linie 

m-m. 

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Armban- 
des 1 dargestellt, nach demselben Prinzip lassen sich jedoch 
auch Halsbander anfertigen oder Reifen fur FuBgelenke, 
Fingerringe, etc. 

Das Armband 1 ist aus einem dunnen Metallband 2 gefer- 
tigt mit einer Lange von bspw. 20 bis 25 cm, einer Breite 
von etwa 2 bis 3 cm und einer Starke von etwa 0,05 bis 
0,5 mm. Wie Fig. 3 zeigt, hat das Metallband in dem langge- 
streckten Zustand gemaB Fig. 2 eine leichte Querwolbung 
mit einem Radius von bspw. 5 cm, welche die langge- 
streckte Gestalt nach Fig. 2 ahnlich wie bei der Faltung oder 
Wolbung eines Papierbogens stabilisiert. Andererseits kann 
das Metallband auch in der entgegengesetzten Richtung ge- 
bogen werden, wobei es sich in seiner LSngsrichtung zu- 
sammenroUt zu einer Spirale mit einem Durch messer von 
bspw, 3 bis 4 cm. Dieser zweite Zustand wird durch eine 
dem Metallband innewohnende Federspannung erzeugt, 
welche jenera wie auch die Querwolbung bspw. durch einen 
speziellen Walzvorgang od. dgl. wahrend der Hersteliung 
des Metailbandes 2 erteilt worden ist. Wie ein Vergleich der 
Fig. 1 und 3 zeigt, ist die Oberseite 3 des Metailbandes 2 in 
dessen langgestrecktem Zustand nach den Fig. 2 und 3 in 
Querrichtung konkav gew51bt, wahrend die Oberseite 3 des 
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Metailbandes 2 in dem angelegten Zustand nach Fig. 1 eine 
konvexe Wolbung in Langsrichiung annimmt. Aufgrundder 
starken inneren Spannung, welche das Metallband 2 in kraf- 
tefreiem Zustand auf einen Durchmesser von nur 3 bis 4 cm 
5 zusammenzurollen vermag, werden dabei die Enden 4 des 
Metailbandes 2 fest um das Handgelenk 5 einer Person ge- 
schlungen, so dass ohne einen spezieUen VerschluB das 
Armband 1 auBerst fest an dem Handgelenk 5 gehalten wird. 
Da das Metallband 2 eine auBerst geringe Starke von we- 

10 niger als einem Millimeter aufweist, ist es mit einem bspw. 
> lederartigen Bezug 6 umgeben, woraus eine Gesamtstarke 
des Armbandes 1 von bspw. 2 mm resultiert, so dass keiner- 
lei Gefahr von Schnittverletzungen mehr besteht. Fur den 
Bezug 6 konnen die unterschiedlichsten Stoffe in den unter- 

15 schiedlichsten Farben und Mustem verwendet werden. 

Zur Festlegung des eigentlichen, in dem Ausfuhrungsbei- 
spiel kugelfbrmigen Schmuckkorpers 7 ist mittig in dem 
Metallband 2 wie auch in dessen Bezug 6 eine Ausnehmung 
8 vorgesehen, welche vorzugsweise hinsichtlich ihrer Um- 

20 fangsgestalt dem Querschnitt des Schmuckkorpers 7 ange- 
paBt, jedoch geringfugig groBer als jener ist. Die Bohrung 8 
und demzufolge auch der Schmuckkorper 7 sind jedoch 
deutlich kleiner als die Breite des Metailbandes 2, damit 
auch in den Seitenbereichen 9 neben der Ausnehmung 8 ein 

25 stabiler Bereich des Metailbandes 2 verbleibt, welcher in der 
Lage ist, verschiedene Wolbungsstellungen einzunehmen. 

In der Ausnehmung 8 des als Basiselement dienenden 
Metailbandes 2 ist ein hulsenformiges Verbindungsmittel 10 
eingesetzt. Dieses hat eine zylindrische Grundgestalt, deren 

30 AuBenumfang etwa dem Durchmesser der Bohrung 8 des 
Metailbandes 2 angepaBt ist, und die an einer, spater an der 
Oberseite 3 des Metailbandes 2 liegenden Stimseite 11 ei- 
nen radial nach auBen hervortretenden Wulst 12 aufweist, 
der ein Hindurchfallen der Hiilse 10 durch die Bohrung 8 

35 verhindert. An der unteren Stimseite 13 der Hiilse 10 kann 
ein elastischer Sicherungsring 14 aufgezogen werden, der 
die Unterseite 15 des Metailbandes 2 bzw. des dort vorgese- 
henen Bezugs 6 untergreift und dadurch auch einem Losen 
der Hiilse 10 aus der Ausnehmung 8 des Metailbandes 2 

40 nach oben entgegenwirkt. Der Sicherungsring 14 kann 
. bspw. aus Gummi gefertigt sein oder als geschlitzter und da- 
durch radial aufspreizbarer Federring ausgebildet sein. Da- 
mit er liber die Stimseite 13 der Hiilse 10 nicht herabrut- 
schen kann, ist dort eine geringe, radiale Erweiterung 16 

45 vorgesehen, die entweder als minimal hervortretender, und 
umlaufender Wulst ausgebildet sein kann, oder als iiber den 
Umfang der Hiilse verteilt angeordnete, radial hervorsprin- 
gende Fortsatze. Andererseits ist es auch moglich, anstelle 
einer radialen Erweiterung 16 an der gewiinschten Endposi- 

50 don des Sicherungsrings 14 eine mndumlaufende, nutfor- 
mige Vertiefung in die auBere HUlsenmantelfiache hereinzu- 
arbeiten, in welche der Ring 14 sodann einschnappen kann. 

Der Abstand zwischen der Unterseite des oberseitigen 
Wulstes 12 und der Oberseite des unterseitig angeordneten 

55 Sicherungsrings 14 solite dabei so groB bemessen werden, 
dass das Metallband 2 geniigend Spielraum hat, um sich so- 
wohl in Querrichtung als auch in Langsrichtung durchzu- 
wolben, ohne dass diese Bewegung in dem Bereich der 
Hiilse 10 von dieser beengt wiirde. Dabei ist zu beachten, 

60 dass der in Langsrichtung zusammengerollte Zustand des 
Metailbandes 2 der weitaus stabilere ist, wahrend die Quer- 
wolbung nur an einer Stelle des Metailbandes 2 aufgehoben 
werden muss, um durch die innere Vorspannung in Richtung 
der Langswolbung soviet Energie freizusetzen, dass schlieB- 

65 lich das gesamte Metallband 2 selbsttatig von der langge- 
streckten Position nach Fig. 2 in die zusammengerollte Po- 
sition gemaB Fig. 1 Ubergehen kann. Deswegen darf die 
Querwolbung des Metailbandes 2 durch die HUlse 10 kei- 
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nesfalls unterbrochen werden, und deshalb richtet sich der 
hierzu erforderliche Abstand x zwischen dem oberseitigen 
Wulst 12 und dem unterseitigen Sicherungsring 14 nach 
dem Querwolbungsradius r und dem Durchmesser d der 
Ausnehmung 8 in dem Metallband 2 gemafi der folgenden 5 
Formel: 

X > V4(4r2-d2)i'2. 

Wie Fig. 3 weiter erkennen lasst, ist der Linendurchmes- lO 
ser der die Hulse 10 axial durchsetzenden Ausnehmung 17 
groBer als der Durchmesser des kugelformigen Schmuck- 
kdrpers 7, so dass dieser etwa mittig innerhalb der HUise 10 
plaziert werden kann. Zu der Fixierung in dieser Position ist 
der Schmuckkorper mit einer durch dessen Mittelpunkt ver- 15 
laufenden Durchgangsbohrung 18 versehen, in welche ein 
Querstift 19 eingesteckt werden kann, der sodann in zwei 
einander diametral gegeniiberliegenden Ausnehmungen 20 
in der Hiilseninnenseite 17 eingesteckt werden kann. Vor- 
zugsweise ist der Querstift 19 als Federstift ausgebildet, des- 20 
sen beide Enden durch Kompriinierung einer innerhalb des 
radial erweiterten Mittelteils angeordneten Feder zusam- 
mengeprefit werden konnen, damit der Querstift 19 mitsamt 
des darauf applizierten Schmuckkorpers 7 von einer Stirn- 
seite 11 her in die Ausnehmung 17 der Hulse 10 eingesetzt 25 
werden kann, und sobald der Schmuckkorper 7 seine end- 
giiltige Position erreicht hat, rasten die Enden des Quers lifts 
19 in die betreffenden Bohrungen 20 der Hulse 10 ein und 
werden dort von der integrierten Feder nach auBen gedruckt, 
so dass sich Querstift 19 und Schmuckkorper 7 selbsttatig 30 
nicht mehr von der Hiilse 10 und damit von dem Armband 1 
losen konnen. Dadurch ist gewahrleistet, dass auch wert- 
volle Schmuckkorper 7 nicht verloren gehen konnen. 

Als Schmuckkorper 7 konnen die verschiedenartigsten 
Gegenstande Verwendung linden, bspw. Edelsteine, Perlen 35 
aber auch farbenprachtig schimmemde kunstliche Werk- 
stoffe. 

Patentanspriiche 

40 

1. Schmuckgegenstand (1) mit einem am Korper (5) 
festlegbaren flachigen Basiselement (2) aus Metall 
Oder einem ahnlich festen Werkstoff und wenigstens ei- 
nem daran befestigten, dreidimensionalen, starren und 
zeitlich invarianten Schmuckkorper (7) ohne einen me- 45 
chanischen oder chemischen Energies peicher und ohne 
ihren Schwerpunkt oder Mittelpunkt verlagemde Teile, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Basiselement (2) 
durch ein langgestrecktes, diinnes, fedemdes Metall- 
band gebiider. ist, das eine Wolbung quer zu seiner 50 
Langsrichtung aufweist, und dass das Schmuckelement 
(7) iiber ein Verbindungsmittel (10) an dem Basisele- 
ment (2) etwa in dessen inittleren Bereich festgelegt 
Oder festlegbar ist, derart, dass dem Basiselement (2) 
sowohl in dessen Langsrichtung eine Biegebewegung 55 
erlaubt als auch in Querrichtung auch in der Umgebung 
des Schmuckkorpers (7) ein Bewegungsspielraum zur 
freien Ausbildung der Querwolbung gelassen ist, 

2. Schmuckgegenstand nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Metallband (2) aus einem diinn 60 
ausgewalzten Federstahl mit einer Starke von weniger 
als 1 mm gebildet ist. 

3. Schmuckgegenstand nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Metallband (2) eine 
Lange aufweist, die etwa dem Umfang des zu um- 65 
schlieBenden Korperteils (5) entspricht. 

4. Schmuckgegenstand nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Metallband (2) 
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mit einem festen, biegsamen Werkstoff (6) bezogen ist 
wie Leder, Filz, Stoff etc. 

5. Schmuckgegenstand nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schmuckkorper (7) aus Edelstein oder EdeLmetall be- 
steht. 

6. Schmuckgegenstand nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schmuckkorper (7) zumindest teilweise aus einem or- 
ganischen Stoff, bspw. Perlmutt, besteht. 

7. Schmuckgegenstand nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schmuckkorper (7) aus einem 
Naturharz, bspw. Bernstein, besteht. 

8. Schmuckgegenstand nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schmuckkorper (7) zumindest 
teilweise aus einem Kunstharz besteht. 

9. Schmuckgegenstand nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schmuckkorper (7) in dem 
Kunstharz eingebettete Pardkel eines natiirlichen oder 
synthetisierten Edelsteins aufweist. 

10. Schmuckgegenstand nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schmuckkorper (7) eine regelmaBige, insbesondere 
symmetrische geometrische Form aufweist, bspw. die 
einer Kugel, Tronmiel, eines Navetls oder Carbochons, 
eines Wurfels oder Quaders, Prismas, Zylinders oder 
eines Brillanten. 

11. Schmuckgegenstand nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Durchmesser einer den 
Schmuckkorper (7) umbeschreibenden Kugel kleiner 
ist als die Breite b des Metallbandes (2). 

12. Schmuckgegenstand nach einem der vorheigehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver- 
bindungsmittel durch eine Durchsteckoffnung des 
Schmuckkorpers (7) gebildet ist, durch welche das 
bandformige Basiselement (2) hindurchgefadelt ist. 

13. Schmuckgegenstand nach einem der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungs- 
mittel durch eine Durchsteckoffnung des Basisele- 
ments (2) gebildet ist, welche von dem Schmuckkorper 
(7) teilweise durchdrungen wird. 

14. Schmuckgegenstand nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, gekennzeichnet durch ein getrenntes 
Verbindungsmittel (10), welches formschlussig an dem 
Basiselement (2) und/oder Schmuckkorper (7) festge- 
legt ist. 

15. Schmuckgegenstand nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verbindungsmittel (10) eine 
etwa hantelformige Gestalt aufweist, bspw. ahnlich ei- 
nem Manschettenknopf, 

16. Schmuckgegenstand nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verbindungsmittel (10) rota- 
tionssymmetrisch um die Langsachse der Hantel aus- 
gebildet ist, bspw. von der Form eines den Schmuck- 
korper (7) haltenden Saugnapfs. 

17. Schmuckgegenstand nach Anspruch 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungsmittel 
(10) eine zu seiner Langsachse konzentrische Durch- 
gangsoffnung (17) aufweist, bspw. von der Form einer 
Autofelge. 

18. Schmuckgegenstand nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verbindungsmittel (10) als 
Hulse mit einer endseitigen Erweiterung (12) ausgebil- 
det ist, auf deren gegenuberliegendes Ende (13) ein Si- 
cherungsring (14) aufschiebbar ist. 

19. Schmuckgegenstand nach einem der Anspruche 15 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand x 
zwischen den beiden endseitigen Verdickungen (13, 
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14) etwa nach der Formel 
X > mr^-d^)^ 

aus dem Quenvolbungsradius r des Metallbandes (2) 5 
und dem Durchmesser d des Verbindungsmittels (10) 
in dessen mitderen Bereich bestimml ist. 

20. Schmuckgegenstand nach Anspruch 17 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, dass in der Durchgangsoffnung 
(17) des Verbindungsmittels (10) ein (Juerstift (19) an- lO 
geordnet ist zum Fesdegen des Schmuckkorpers (7). 

21. Schmuckgegenstand nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schmuckkorper (7) eine 
durchgehende Ausnehmung (20) zur Aufnahme des 
Querstifts (19) aufweist. 15 

22. Schmuckgegenstand nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verbindungsmittel eine das 
Band (2) zumindest teilweise umgreifende Form auf- 
weist. 

23. Schmuckgegenstand nach Anspruch 22, dadurch 20 
gekennzeichnet, dass der Abstand y zwischen der 
Ober- und Unterseite des Verbindungsmittels etwa 
nach der Formel 

y>V4(4r^-bV^ 25 

aus dem Quenvolbungsradius r des Metallbandes (2) 
und dessen Breite b bestimmt ist. 

24. Schmuckgegenstand nach Anspruch 22 oder 23, 
gekennzeichnet durch einen zwischen Ober- und Un- 30 
terseite des Verbindungsmittels wirkenden Klemmme- 
chanismus mit nahezu punktformigen Klemmflachen. 

25. Schmuckgegenstand nach einem der Anspruche 14 
bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass an der Oberseite 
des Verbindungsmittels eine Aufnahme fUr den 35 
Schmuckkorper (7) vorgesehen ist. 

26. Schmuckgegenstand nach einem der Ansprtiche 1 
bis U, dadurch gekennzeichnet, dass der Schmuckkor- 
per (7) an dem Basiselement (2) festgeklebt ist 

27. Schmuckgegenstand nach einem der Anspruche 1 40 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Schmuckkor- 
per (7) an dem Basiselement (2) festgebunden oder an 
dessen Bezug festgenaht ist. 
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